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Antrag auf Nichtnennung 



@ Vorgefertigte Rohrdammung fur Warme- und Kaltedammung 

Eine Rohrdammung kann wesentlich beschleunigt und 
bessermontiert werden,wennsiein Form von zwalvorgefer- 
tigten Halbschalen auf der Montagestelle angetiefert wird. 
Diese Halbschalen, bestehend aus einem Dammstoff und 
einer Ummantelung warden um die Rohrleitung herumge- 
legt und dann miteinander verbunden. Der DSmmstoff wIrd 
dazu auf die Innenwand der Ummantelung, die entspre- 
chend vorgeformt 1st, aufgebracht und dazu punktfdrmig 
Oder voIlflSchIg mit dieser verklebt. Elne seiche Anordnung 
kann vorteilhaft sicher transportlert und montiert werderpr 
wobef statt der aus Blech bestehenden Halbschalen auch ein 
in Langsrichtung aufgeschlitzter Kunststoffschlauch zum 
Einsatz kommen kann, auf dessen Innenwand der Damm- 
stoff auf geklebt oder sonstwie damit verbunden ist 
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Patentanspruche 

1. Rohrdammung fur gerade verlaufende Rohrlei- 
tungen mit dem Dammstoff und einer Ummante- 
lung, die aus Metall oder Kunststoff besteht, rohr- 
formig geformt ist und einen den DSjnmstoff voll- 
standig umfassenden Umfang bzw. Durchmesser 
aufweist, dadurch gekeimzeichnet, dafl die vorge- 
formte Ummantelung (2) in zwei Halbschalen (1, 7) 
unterteilt und mit dem entsprechend geformten 
Dammstoff (3) innenseitig verbunden ist 

2. Rohrdammung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Dammstoff (3) zwei Innen- 
halbrohre ergebend mit der Ummantelimg (2) ver- 
bunden ist, wobei die Innenhalbrohre gemeinsam 
einen um 2-10% vergroBerten Umfang ggf. auch 
Durchmesser aufweisen. 

3. Rohrdanunung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Dammstoff (3) von matten- 
fSnnig geformter Mineralfaserwolle gebildet ist, 
die maanderformig verlegt, jeweils mit den Bdgen 
(17, 18) mit der Ummantelung (2) verbunden ist 

4. Rohrdammung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Dammstoff (3) als Wolle 
vollfiachig mit der Ummantelung (2) verklebt ist 

5. Rohrdammung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine der aus Metall bestehenden 
Halbschalen (1) die andere Halbschale (7) uberlap- 
pend ausgebildet und im Obergangsbereich paral- 
lel zur Langsnaht (6) gesickt ist 

6. Rohrdammung nach Anspruch 1 und Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet daB die Ummantelung (2) 
im Bereich der Rundnaht (16) gesickt ist, die die 
Rundnaht mitbildet Oder zurQckv^rsetztist 

7. Rohrdammung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ummantelung (2) von einem 
einseitig aufgeschlitzten Kunststoffschlauch (20) 
gebildet ist, der einen Rohr (9) imd DSnmistoff (3) 
umgebenderi Durchmesser aufweist und auf dessen 
Innenwand (21) der Dammstoff vollfiachig eine 
schlflssige Verbindung eingehend aufgebracht ist 

8. Rohrdammung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kunststoffschlauch (20) 
langs der Langsnaht (6) imd der Rundnaht (16) an- 
gesetzte, um Dammstoffdicke nach innen reichende 
Stutzwande (22, 23) aufweist 

9. Rohrdammung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die StOtzwande (22, 23) durch 
Warmeeinwirkung oder Verklebung miteinander 
verbunden sind. 

10. Rohrdammung nach Anspruch 7, Anspruch 
oder Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB auf 
die Langsnaht (6) des Kunststoffschlauches (20) ein 
Heft- Oder Klebestreifen (13) aufgesetzt ist, der die 
Naht beidseitig Cberlappt und mittig emen in die 
Naht eingreifenden, keilformigen Ansatz (24) auf- 
weist 

Beschreibung 

Die Eirfindung betrifft eine Rohrdammung fur gerade 
verlaufende Rohrleitungen mit dem Dammstoff und ei- 
ner Ummantelung, die aus Metall oder Kunststoff be- 
steht, rohrfdrmig geformt ist und einen den Dammstoff 
vollstandig umfassenden Umfang bzw. Durdimesser 
aufweist 

Derartige Rohrdammungen werden eingesetzt» um 
die innenverlaufende Rohrleitung zu isolieren und so 
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Sorge zu tragen, daB das in der Rohrleitung transpor- 
tierte Medium seine Temperatur unbeeinfluBt von den 
AuBentemperaturen radglichst beibehait Der Damm- 
stoff kann aus festem, zusammenhangenden, anorgani- 

5 schen oder organischen Stoffen bestehen oder aus anor- 
ganischen Faserdammstoff en. Denkbar ist auch die Ver- 
wendung von Polyurethan, Polystyrol oder ahnlichen 
Kunststoffen. Vorgefertigte Rohrdammungen sind bis- 
her Jiur in der Weise bekannt, daB auf dem Dammstoff 

10 eine Folic aufkaschiert ist Diese Art der Ummantelung 
ist allerdings in Industrieanlagen nicht zuiassig, well Fo- 
lien als Unmiantelung wegen ihrer leichten Zerstorbar- 
keit nicht den dort geforderten Eigenschaften genOgen, 
Von daher kommen dort bisher lediglich Rohrdammun- 

15 gen zum Einsatz, bei denen der Dammstoff zunachst auf 
die Rohrleitung aufgebracht und dann von der aus Me- 
tall Oder auch Kunststoff bestehenden Ummantelung 
abgedeckt und gesichert wird Der Aufwand fiir das 
Herstellen der Rohrdammung am Einsatzort ist ent- 

20 sprechend hoch, weil eine Vorfertigung Qberhaupt nicht 
mdglich ist 

Der Erfindtmg liegt die Aufgabe zugrunde, eine Dam- 
mung ffir Rohrleitungen zu schaffen, die vorgcfertigt 
und einf ach verlegt werden kann. Dabei sollen die tech- 
25 nischen Eigenschaften der Dammung nicht verringert 
werden. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB die vorgeformte Ummantelung in zwei Halbschalen 
unterteilt und mit dem entsprechend geformten Damm- 

30 stoff innenseitig verbunden ist 

Bei einer derartigen Rohrdammung ist es mdglich, 
beide Halbschalen mit dem Dammstoff fabrik- oder 
werkstattmaBig vorzufertigen und dann als Halbschalen* 
zum Einsatzort zu bringen, wo sie schnell und ohiie 

35 groBen Arbeitsaufwand montiert werden kSnnen. Die 
Halbschalen werden dann einf ach um das Rohr herum- 
gelegt, woraufhin dann die Ummantelung durch Schel- 
lenbaiider oder auch durch direkte Verbindung mitein- 
ander soweit zusanmiengezogen wird, daB die Verbin- 

40 dungsstelleh auch im Bereich der Dammung bzw. des 
Dammstoffes voUig dicht abschlieBt Dabei ist beson- 
ders vorteilhaft, daB der Dammstoff, egal in welcher 
Form er zum Einsatz kommt, an den Halbschalen der 
Ummantelung befestigt ist und dann gesichert transpor- 

45 tiert werden kann. Die entsprechende Ummantelung 
dient somit gleichzeitig auch als eine Art TransportstQt- 
ze bzw. Transporthilfe. 

Um einen voDstandigen Abschlufl und damit eine op- 
timale Danunung zu erreichen ist erfindungsgemaB vor- 

50 gesehen, daB der Dammstoff zwei Innenhalbrohre erge- 
bend mit dier Ummantelung verbunden ist, wobei die 
Innenhalbrohre gemeinsam einen um 2—10% vergrd- 
Berten Umfang ggf. auch Durchmesser aufweisen. 
DurchmesservergrdBening erbringt im BerOhrungsbe- 

55 reich beider Innenhalbrohre eine Preflzone, wodurch 
der Dammstoff entsprechend dem aufgewendeten An- 
preBdruck zusammengedrOckt wird Dies erbringt den 
angestrebten vollstandigen AbschluB und eine optimale 
Rundumdammung, Dabei sollte eine gleiche PreBzone 

60 durch entsprechende Veriangerimg des Dammstoffes 
bzw. der Innenhalbrohre im Bereich der Obergange von 
einem Rohr zum anderen bzw, einer Rohrdammung zur 
anderen geschaffen werden, so daB auch in dieser Rich- 
tung offene Pugen nicht entstehen bzw. vollstandig ge- 
es schlossen werden. 

Eine punktfdrmige Verbindung des Dammstoffes mit 
der Innenwand der Ununantelung reicht in der Regel 
aus, um fur den Transport und auch die Montage gesi- 



OS 37 30 357 

3 4 

cherte Halbschalen zu erhalten und zu bewahren. Dies chenden Druckes ein dichtes Anliegen des Dammstoffes 

bringt die Moglichkeit. auch mattenformig ausgebildete gesichert werden. 

Dammstoffe zum Einsatz zu bringen. Hierfur sieht die Eine besonders vorteilhafte Abdichtung ist dadurch 

Erfindung vor. daB der Dammsloff von mattenfdrinig erreichbar, daB gemSB einer weiteren Ausbildung der 

geformter Mineralfaserwolle gebildet ist, die maander- 5 Erfindung der Kunststoffschlauch langs der Langsnaht 

formig verlegt, jeweils mit den Bogen mit der Umman- und der Rundnaht angesetzte, um DSnimstoffdicke nach 

telung verbunden ist Dabei wird die Mineralfaserwolle innen reichende Stutzwande aufweist Diese StOtzwan- 

zweckmaBigerweise bereits vorab maanderfSrmig zu- de bringen eine definierte Fuge, die zusatzlich beim Zu- 

sammengelegt und dann mit der Ummantelung verbun- sammendrQcken um das zu isolierende Rohr herum eine 

den, wobei es denkbar ist, daB dann auch an den gegen- 10 dichte Anlage gewahrleistet. 

uberiiegendenimfreienliegendenBdgenderMineralfa- Eine entsprechend dichte Anlage ist insbesondere 

serwoUe diese Bdgen unmittelbar miteinander zu ver- dann gewahrleistet, wenn die StatzwAnde durch War- 

binden, um so bereits eine vorgeformte bzw. leicht zu meeinwirkung oder Verklebung miteinander verbunden 

veHegende Anordung zu schaffen. sind. Diese definierten Bereiche, die von den StOtzwan- 

Dann. wenn ein durch entsprechendes Zuschneiden 15 den gebildet werdea konnen so den vollstandigen Ab- 

bereits die gesamte Dammung ergebende Dammung schluB der Rohrleitung und auch des Dfimmstoffes ge- 

zum Einsatz kommt, ist es von Vorteil, wenn der Damm- wahrleisten, so daB eine Beeinflussung der Danunwir- 

stoff als Wolle beispielsweise vollfiachig mit der Um- kung durch eindringende Feuchtigkeit vollstandig aus- 

mantelung verklebt ist Bei einer derartigen Anordung geschlossen werden kann. Da die Stiitzwande ausrei- 

und Verbindung kann gezielt auch auf die innere Wan- 20 chend stabil sind, genau wie der Kunststoffschlauch 

dung bzw, die Innenseite des Dammstoffes formgebend selbst, ist eine Zerstdrung nicht zu bef urchten. 

eingewirkt werden, so daB beim Auflegen der Halbscha- Eine weitere Optimierung zum Abdichten der Langs- 

len und der Verbindung beider Halbschalen miteinander naht schlagt die Erfindung insofem vor, als auf die 

ein dichtes Anliegen des Dammstoffes an der Rohrlei- Langsnaht des Kunststoffschlauches ein Heft- oder Kle- 

tung gesichert wird. 25 bestreifen aufgesetzt ist, der die Naht beidseitig Ober- 

Um eine einfache und zweckmaBige Verbindung der lappt und mittig einen in die Naht eingreifenden, keilfSr- 

Halbschalen zu erreichen, ist es von Vorteil, wenn eine migen Ansatz aufweist Eine solche Ausbildung begfln- 

der aus Metall bestehenden Halbschalen die andere stigt die geringen Montagekosten insofem, als eine sol- 

Halbschale Oberlappend ausgebildet und im Ober- che Verarbeitung auch dort moglich ist, wo nicht mit 

gangsbereich parallel zur Langsnaht gesickt ist Diese 30 Schellenbandern oder ahnlichen Klemmeinrichtungen 

Sickung entlang der Langsnaht bringt emmal eine Stabi- gearbeitet werden kann oder gearbeitet werden soil, wo 

lisierung und zugleich vorteilhaft eine Abdichtung, aber dennoch ein vollstandig dichter AbschluB der 

wenn namlich die Verbindungs- oder Halteschrauben Langsnaht des Kunststoffschlauches notwendig ist 

unmittelbar an der Sicke oder in der Sicke angebracht Die StOtzwande kdnnen sowohl an der Langsnaht wie 

werden, so daB jeweils zwei Wandbereiche auf die dar- 35 auch an der Rundnaht eingesetzt werden, um auch dort 

unterliegende Halbschale aufdruckt So ist ein dichter einen einfachen, schnell herzustellenden und hinrei- 

AbschluB auch in diesem Bereich zu erreichen. chend dichten AbschluB zwischen den voreinandersto- 

In vorteilhaf ter Weise kann auch in Langsrichtung ein Benden Rohren bzw. Rohrdanmiungen zu erhalten. 

dichter AbschluB dadurch erreicht werden, daB die Um- Die Erfindung zeichnet sich insbesondere dadurch 

mantelung im Bereich der Rundnaht gesickt ist. die die 40 aus, daB bei deutlichen Kosteneinsparungen durch die 

Rundnaht mitbildet oder zurOckversetzt ist Auch hier erfindungsgemaBe Ldsung auch eine Verbesserung der 

wird durch Anbringung von Halteschrauben ein Zusam- Rohrdammung dadurch erreicht wird, daB durch die be- 

menpressen und eine Abdichtung Metall auf Metall er- reits vorgefertigten Halbschalen bzw. den entsprechen- 

reicht, wodurch der angestrebte dichte AbschluB erzielt den Kunststoffschlauch ein genaueres Arbeiten zwangs- 

wird Denkbar ist es aber auch, daB im Bereich der 45 weise notwendig ist bzw. vorgegeben ist Damit wird 

Rundnaht nur die jeweiligen Sicken ineinandergreifen, das gesamte Danunsystem verbessert, bei entsprechen- 

wobei durch das ZusammendrQcken der beiden Halb- der VerkOrzung der Gesamtmontagezeiten. 

schalen hier schon eine ausreichende Dichtung fQr den Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfmdungsge- 

Regelfall vorgegeben ist genstandes ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 

Dort wo nicht mit einer metallischen Ummantelung 50 schreibung der zugehorigen Zeichnung, in der die not- 

gearbeitet werden muB oder soD bietet die Erfindung wendigen Einzelheiten und Einzelteile dargestellt sind. 

eine weitere L6sung an, nach der die Ummantelung von Es zeigen: 

einem einseidg aufgeschlitzten Kunststoffschlauch ge- Fig. 1 erne Rohrleitung mit Rohrdammung im Quer- 

bildet ist, der einen Rohr- und Danunstoff umgebenden schnitt, 

Durchmesser aufweist und auf dessen Innenwand der 55 Fig. 2 eine Seitenansicht einer derartigen Rohrleitimg 

Dammstoff vollfiachig eine schhlssige Verbindung ein- mit einer Rundnaht, 

gehend aufgebracht ist Bei dieser Ausbildung ist als Fig. 3 die aus zwei Halbschalen bestehende Rohr- 

besonders vorteilhaft anzusehen, daB jeweils nur eine dammung in montiertem Zustand^ 

Abdichtungsstelle bzw. eine Langsnaht notwendig ist. Fig, 4 ein Langsschnitt durch eine komplette Rohr- 

weil namlich der Kunststoffschlauch schon zum Einbrin- eo dammung mit endseitig angeordneten Sicken in der 

gen und Verbinden des Dammstoffes einfach aufge- Ununantelung, 

klappt werden kann. Hier ist genau wie bei den aus Fig. 5 ein Querschnitt durch erne Rohrdammung mit 

MetaD bestehenden Ummantelungen eine maschinelle alsUnmiantelungdienendemgeschlitztenSchlauch, 

Vorfertigung ohne weiteres denkbar. Auch bei der Fig. 6 eine vergr6Berte Darstellung der Verbmdungs- 

Montage wird die Ummantelung einfach aufgeklappt 65 fuge und 

und seitwarts oder auch von vome auf das zu isoiieren- Fig. 7 eine perspektivische Darstellung der schlauch- 

de Rohr aufgeschoben. Danach mufl lediglich die Langs- artigen Rohrdammung. 

naht geschlossen bzw. hier durch Aufbringen entspre- Bei dem in Fig. 1 gezeigten Objekt handelt es sich ym 
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auf einem Rohr (9) aufgebrachte Halbschalen (1, 7) aus 
Danunstoff (3) und der Ummantelung (2). Dargesteilt ist 
der Verbund zwischen Dammstoff (3) und Ummante- 
lung (2), hergestellt durch einen KJebestoff (4). Deutlich 
zu sehen und uberdemensional grofl dargesteilt ist die 5 
PreBzone (5), die dazu dient* eine mit Druck erzeugte 
Auflage der Dammstoffflachen zu erreichen. Die Um- 
mantelung (2) ist an den beiden Verbindungsstellen 
Dberlappt und . die obere Halbschale (t) ist mit einer 
Sicke versehen, die zur Stabilisierung der Langsnaht (6) lo 
dient, zu der sie parallel verlauft Der KJebstoff (4) wird 
je nach Art des Dammstoffes (3) vollflachig oder punkt- 
ffirmig vorgesehen. Ist ein flachenformig vorhandener 
Dammstoff (3) im Einsatz, so ist es denkbar, diesen je- 
weils nur in den Bogeh (17, 18) mit den Halbschalen (1, 7) 15 
bzw. der gesamten Ummantelung (2) zu verbinden. 

Ober die Sicke (12) ist die Verbindung bzw. die Ver- 
bindungszone im Bereich der PreBzone (5) zusatzlich. 
abgedichtet. so daB Feuchtigkeit in diesem Bereich nicht 
eindringen kana Die Sicke (12) bildet somit eine Art 20 
Dammsperre,. wodurch die Funktion des DSmmstoffes. 
(3) auch bei hohen Standzeiten immer gewahrleistet ist 

Deutlich wird bei Fig. 1 welter, daB eine PreBzone (5) 
auch im Bereich zwischen der Innenseite des Damm- 
stoffes (3) und dem Rohr (9) entsteht, wobei entspre- 25 
chendes jeweils dadurch erreicht wird, daB mehr Mate- 
rial, d Jl also mehr Dammstoff (3) zur Verfiigung steht, 
als an sich unbedingt bendtigt wird Das fuhrt zu einer 
entsprechenden DurchmesservergrdBerung bzw. im Be- 
reich der Innenwand bzw. Innenseite des Dammstoffes 30 
auch zu einer Verkleinerung. Damit erreicht wird immer 
ein entsprechend dichtes Anliegen in diesem Bereich 
bzw. eine Verdichtung des Dammstoffes (3) imd damit 
die angestrebte PreBzone zur vorteilhaften Abdichtung. 

Fig. 2 zeigt einen Langsschnitt durch ein Rohr (9) und 35 
durch zwei auf dem Rohr aufliegende Halbschalen, die 
der Lange nach aneinandergrenzen. Diese Grenzstelle 
ist durch die Fuge (8) dargesteilt Die Verbindung der 
Ummantelung (2) ist hier in Form einer Sicke in Sicke 
(14) dargesteilt Es ist aber auch eine zurQckversetzte 40 
Sicke mSglich, die hier nidit dargesteilt isL Insgesamt 
gesehen ergibt sich dadurch eine fast ovale OberflSche 
(11) fur die Ummantelung (2). 

Anhand der Fig. 3 und der perspektivischen Darstel- 
lung wird die Ausbildung der fertiggestellten RohrdSm- 45 
mung verdeutlicht, wobei hier das Rohr als solches nicht 
mit eingezeichnet ist Auf der Stirnseite sind die beiden 
Halbschalen (1, 7) erkennbar und die Oberlappung der 
Ummantelung (2). Oberhalb der Sicke sind Schrauben- 
Idcher (10) vorgestanzt, durch die Blechschrauben ein- 50 
gefflhrt werden kdnnen, um die Bleche bzw, die beiden 
Halbschalen (1, 7) wirksam und hinreichend dicht mit- 
einander zu verbinden. Auf die Wirkung der Sicke (12), 
die parallel zur LSngsnaht (6) verlSuft, ist weiter vome 
bereits hingewiesen worden. 55 

Fig. 4 zeigt in einem Ungsschnitt durch das Rohr (9) 
und die Halbschalen (1, 7) die unterschiedliche Ausbil- 
dung der Sicken (14) im Bereich der Rundnaht (16). FQr 
die Oberg^nge von einem Rohrd^mmungsabschnitt 
zum anderen. Damit audi hier ein AnpreBdruck erzielt eo 
wird, schlteBt der DSmmstoff (3) bOndig mit dem Um- 
mantelungsende ab. Diese PreBzone (5^) sorgt auch hier 
for ein schlQssiges Anliegen und Abdichten des D^m- 
stoffes(3). 

Die in den Fig. I bis 4 wiedergegebenen Halbschalen 65 
(1, 7) bestehen jeweils aus vorgeformten Metallbleche, 
in die entsprechend auch die Sicken (12 bzw. 14) einge- 
bracht werden kdnnen. Nach Fig. 5, wo ein Rohr (9) im 
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Querschnitt wiedergegeben ist, dient ein Faserdamm- 
stoff (15) und ein als Ummantelung (2) dienender Kunst- 
stoffschlauch (20) als Rohrdammung, Bei der Darstel- 
lung nach Fig. 5 ist die Fuge des nur einen Langsschlitz 
aufweisenden Kunststoffschlauches (20) noch offen. 
Zum Einbringen des Faserdammstoffes (15) ist der 
Kimststoffschlauch (20) emfach auseinandergedrQckt 
Oder gezogen worden, wobei er sich schon mit aufgrund 
der des eingebrachten FaserdSnmistOffes (15) und auch 
aufgrund der entsprechenden Vorformgebung in die aus 
Fig. 5 ersichtliche Lage zuriickbewegt 

Um die Verbindung im Bereich der Fuge zu verdeutli- 
chen zeigt Fig. 6 diesen Bereich in vergroBerter Dar- 
stellung. Das SchlieBen der Fuge kanh durch einen 
Klebstoff erfolgen, wobei dieses das Anbringen durch 
die auf der Innenwand (21) aufrechtstehenden StQtzwelr 
le (22. 23) begOnstigt wird. Die Stiitzwande {22, 23) bil- 
den dabei enUprechende Bereiche, die eine vollflSchige 
Verklebung oder auch eine durch W5rmeeinwirkung 
ermoglichen. Dadurch ist ein gezieltes und dichtes Ab- 
schlieBen dieser Fuge gewahrleistet 

Entweder zusatzlich oder auch nur zur zum SchlieBen 
der Fuge kann der aus Fig. 6 und Fig. 7 ersichtliche 
Heftund KJebestreifen (13) verwendet werden, der beid- 
seitig die Fuge tiberlappt und so eine Verbindung direkt 
mit der Ummantelung (2) ermdglicht und. der innen ei- 
nen Ansatz (24) aufweist, der keilfdrmig ausgebildet ist 
imd in die Fuge wie aus Fig. 6 ersichtlich ist hSneinreicht 
Insbesondere von Vorteil ist ein solcher Heft- und Kle- 
bestreifen (13) dann, wenn es sich um vuDcanisierbaren 
Kunststoff handelt, der sich also bei entsprechender 
Warmeeinwirkimg ausdehnt oder flQssig wird und an- 
schlieBend beim Erkalten sich zusammenzieht und dann 
automatisch die Fuge schlieBt 
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